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敬致用户：


感谢您购买我公司生产的 UTM－101H 型智能超声波测厚仪，为使您更好地了解和使用本仪器，请详细阅读使用手册，以便彻底地掌握仪器的功能和使用方法。如有疑难请电话咨询：0537－2638599  2638299





                     多谢合作








济宁鲁科检测器材有限公司
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UTM－1 0 1 H 型超声波测厚仪





一、概述


UTM－101H型超声波测厚仪是我公司最新推出、进口组装生产的小型数字化双显测厚仪, 利用单片机技术采用液晶显示测量厚度值, 并同时显示声速, 自动校准, 实现了已知声速测厚度和已知厚度测声速两大功能。操作简便, 稳定可靠, 是无损检测工作者理想的检测工具。


二、技术性能


1、测量范围：1.2mm－225mm（钢常规探头）


2、显示方式：8位数字液晶显示，场置背光


3、测量误差：±（0.5%H+0.1）mm


4、声速调整范围：500－9990m/s连续可调


5、已知材料厚度能测声速


6、耦合指示：被测件与探头耦合良好时，


            显示：


7、自动断电：停止测量约8分钟，自动关机


8、电源：一节5号电池


9、欠电压指示：当电源≤1.2V时，显示：L


10、仪器外型尺寸：128×62×26（mm）


11、重量：180g


12、使用环境：温度－10℃~50℃


              相对湿度≤90%
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三、操作键说明





1、  ON   ：仪器开机键





2、        ：场置背光开关键





3、        ：校准键





4、        ：声速加、减选择键





5、       ：声速加、减10键（十位变化键）





6、       ：声速加、减100键（百位变化键）





四、使用方法：





1、将电池放入电池仓内，将探头插入插座。





2、开机: 按动   ON   键1－2秒, 待显示屏显示











          即松开  ON   键，随后显示屏显示
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               仪器即进入测量状态。





3、校准：将涂有藕合剂的探头置于仪器顶端标准试块上 ，测得一厚度值， 不要移动探头同时按





动         键,显示屏显示








然后再将探头放在试块上看出数是否为5.0，如是5.0即校正完毕；如不是再重复一次。此时，如测量钢的厚度即可测量。


4、声速设置方法：开机后，声速为5900m/s钢的声速，如测量钢可直接测量；若测量其它材质时，必须进行声速设置，方法如下：


在设置声速前先在5900声速时校准仪器使之显


示屏显示5.0后,再根据材质声速可按





     键,将其声速设置在您所需测量材质的声速值上。


按        键,声速加或声速减;按        键,声速加
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100或减100按         键，声速加10或减10。





注：在声速5900m/s状态校正完毕后，再重新设置声速后不需再校准，可直接测量，无论测何种材质均用本仪器上的标准试块校准即可。


5、已知材料厚度测声速: 首先完成“3”校正工





作,将探头置于已知厚度试块上,按动





       直到显示屏测量数据与已知厚度值相同时 





(允许误差范围内)，此时显示屏上的声速值就是所测材料的声速值。为更准确，应制作几个薄厚不同而材质相同的试块，分别测其声速，取平均值即可。


6、场置背光的使用:在较暗处测量时,需要背光





灯，只要将       键按住不松开，显示屏即亮，测





量完毕时，松开        键即关。





注:不需要用背光时尽可能不要按动        键,以免耗电太快！
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检定合格证                             1 份


仪器箱                                 1 只


七、常用材料声速表（参考）


材料名称                        声速（m/s）


铝                                   6400


黄铜                                  4640


铸铁                                  4600


铬                                   6200


铜                                   4720


水玻璃                                2350


金                                   3240


钢                                   5900


不锈钢                                5790


钛                                   5990


铅                                   2400


锌                                   4170
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五、维修及注意事项：


1、本仪器为精密电子仪器，切不可将各种液体漏入仪器内部。


2、仪器使用完毕后，应擦去探头及仪器上的耦合剂和污垢，保持仪器的清洁。


3、非专业维修人员，勿随便拆开仪器，以免带来不必要的损坏，给维修工作增加难度。


4、本仪器探头尽可能不要互换，以免影响精度。插拔探头时应捏住外套沿轴线用力，以免损坏探头电缆芯线。


5、任何情况下，不得使用对探头有腐蚀性的液体做耦合剂。


6、仪器长时间放置不用请将电池取出，以免电池漏液对仪器腐蚀。


7、仪器若出现故障请与生产厂家联系。


六、仪器标准配置：


主机 UTM－101H                    1 台


探头 CT－10                        2 只


试块                               1 盒


耦合剂                             1 瓶


小电筒                             1 支


5#电池                             3 节


使用手册                           1 份


保修卡                             1 份
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